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	خصائص دعامات الحواف ) زوايا الكرتون (  لأغراض الحماية فى التعبئة



جمهورية مصر العربية

الهيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة
تاريخ الاعتماد :

كل الحقوق محفوظة للهيئة، ما لم يحدد خلاف ذلك، ولا يجوز إعادة إصدار أى جزء من المواصفة أو الانتفاع به فى أى شكل وبأى وسيلة إليكترونية أو ميكانيكية أو خلافها ويتضمن ذلك التصوير الفوتوغرافى والميكروفيلم بدون تصريح كتابى مسبق من الهيئة أو الناشر.

الهيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة

العنوان : 16 ش تدريب المتدربين – السواح – الأميرية.

تليفون : 22845522 –  22845524

فاكس : 22845504

بريد الكترونى :                                  eos @idsc.net.eg
موقع الكترونى :                                   www.eos.org.eg
م ق م :         /2024

مقدمة

المواصفة القياسية المصرية رقم    /2024 "خصائص دعامات الحواف (زوايا الكرتون)  لأغراض الحماية فى التعبئة" متوافقة مع المواصفة القياسية الأوربية 
EN 13393/2001

Packaging – Specification for edge Protectors.
قام بإعداد هذه المواصفة اللجنة الفنية رقم (2/2) الخاصة بالورق.
خصائص دعامات الحواف )زوايا الكرتون( لأغراض الحماية فى التعبئة
1- المجال
تختص هذه المواصفة القياسية المصرية بالأبعاد والخصائص الفيزيائية للدعامات الجانبية للحواف التى تستخدم فى حماية العبوات والمنتجات أثناء الرص والتداول قبل  أو بعد  التغليف والتحزيم .

2- المواصفات المكملة
المواصفة القياسية الدولية
ISO 2233

Packaging – Complete , Filled transport Packages – Conditioning for testing .

3- وصف المنتج
3/ 1  الشكل
تصنع الدعامات الجانبية للحواف بأشكال وأبعاد مختلفة وتصنف كما يلى:

3/ 1/ 1   مسطح
على شكل لوح أو مسطح يستخدم لحماية المنتج وعادة يكون مطويًا أو مغلفًا حول الحافة / الجانب أثناء الإستخدام .

3/ 1/ 2  دعامات للأركان
قطع صغيرة مصبوبة تصل إلى 100مم فى الطول وتستخدم كدعامة للحافة فى حالة عدم وجود تعبئة إضافية.

3/ 1/ 3  دعامات /زوايا طولية
أطوال سابقة التشكيل (أكبر من 100مم) فى الطول تستخدم لحماية الحواف وتقويتها.

3/ 2  المادة الخامة

الدعامات الجانبية للحواف تصنع عادة (ليس فقط) من المواد المعاد تدويرها : المعادن والبلاستيك والورق أو مواد مختلفة مختلطة ( متراكبات ).

3/ 3  عام

نتيجة التصنيع من المواد المعاد تدويرها فيمكن أن تكون الدعامات الجانبية بها عيوب عدم انتظام بسيطة.

مع عدم وجود فصل لطبقات الدعامات الجانبية للحواف متعددة الطبقات. قد تكون الألوان المختلفة واضحة.

3/ 4  الخصائص الميكانيكية للدعامات الطولية
يتم تشكيل الدعامات الجانبية للحواف فى مدى واسع من الظروف البيئية والتى يمكن أن تؤثر على الأداء مع عدم وجود فصل لطبقات الدعامات الجانبية للحواف تحت هذه الظروف.
لهذا السبب يتم تكييف عينات الاختبار لمدة 72 ساعة طبقاً للمواصفة  المشار إليها فى البند (2/1).

يتم قياس خمس عينات إختبار نتيجة احتمال الإختلاف فى الخواص الميكانيكية.

3/ 4/ 1  اختبار قوة الثنى ثلاثى الأبعاد

تجهز عينة بطول (230 ± 10) مم بحيث تكون النهايات ملساء خالية من الزوائد ومتوازية مع عينة آخرى .

توضع العينة على دعامتين منفصلتين بحوالى 200مم (أنظر الشكل 1) تطبق قوة بمعدل                     (400 ± 2,5 ) مم/دقيقة .

يتم تسجيل الحد الأقصى لقوة الإنهيار بالنيوتن (تقاس بدقة حتى 10نيوتن). 
الأبعاد بالمم


دليل الشكل
1 دعامة                3 العينة

2 جزء متحرك        4 دعامة

شكل (1) – ثنى ثلاثى الأبعاد
3/ 4/ 2  اختبار قوة السحق العمودى

تجهيز عينة بطول (230 ± 5) مم بحيث تكون النهايات ملساء وخالية من الزوائد ( انظر الشكل 2).
تطبق قوة عمودية على طول عينة الإختبار بالنيوتن بمعدل 10 مم/دقيقة ± 2,5 مم / دقيقة.

يتم تسجيل الحد الأقصى لقوة الإنهيار بالنيوتن ( تقاس بدقة حتى 10نيوتن).


دليل الشكل 

1 فك متحرك

2 عينة

3 فك ثابت

شكل (2) – الانضغاط

3/ 5  أبعاد الشكل

3/ 5/ 1  الطول

يتراوح الطول من 100مم إلى 6000مم . ويكون الطول طبقاً للإتفاق بين البائع والمشترى.

حدود التفاوت للطول حتى 500 مم ± 5 مم

حدود التفاوت للطول حتى 2500 مم ± 10 مم

حدود التفاوت للطول أكبر من 2500 مم ± 20 مم

يقاس الطول موازيا  للمحور الداخلى للدعامة الجانبية .

3/ 5/ 2  السمك

تتاح الدعامات  الطولية بسمكات مختلفة تتراوح من 1,5 إلى 6مم حدود التفاوت فى السمك 
السمك يكون حدود التفاوت ± 0,5 مم .

3/ 5/ 3  عرض ضلعى الزاوية كما فى الجدول (1) 

جدول (1) – عرض ضلعى الزاوية

	عرض ضلعى الزاوية (مم)
	التفاوت

مم

	35 × 35
	± 3


	45 × 45
	

	50 × 50
	

	60 × 60
	

	75 × 75
	

	100 × 100
	

	ملحوظة :

يتم قياس عرض ضلعى الزاوية من خارج الزاوية.


3/ 5/ 4  الزاوية

يجب أن تكون الزاوية بين الضلعين (90 ± 10 )° ويتم قياس الزاوية من خارج الدعامات الطولية.
4- البيانات 

توضح البيانات التالية باللغة العربية أساسا ويجوز اضافة كتابتها بأية لغة اجنبية أخرى : 

4/ 1   اسم الصانع وعنوانه أو العلامة التجارية إن وجدت.

4/ 2  اسم المستورد وعنوانه.

4/ 3   رقم التشغيلة أو تاريخ الإنتاج.

4/ 4  طول وسمك الدعامة الطولية.

4/ 5  عبارة صنع فى مصر او بلد المنشأ.
5- المصطلحات الفنية

دعامات الحواف
edge protectors

دعامات الأركان
cornor protectors

الدعامات الطولية
profiles

6- المراجع

المواصفة القياسية الأوروبية                                                                             EN 13393/2001   
Packaging – Specification for edge protectors .
الجهات التى اشتركت فى وضع هذه المواصفة 
قام بإعداد هذه المواصفة اللجنة الفنية رقم (2/2) الخاصة بالورق والتى يضم تشكيلها الجهات التالية :
-  الهيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة .

-  الهيئة العامة للرقابة على الصادرات والواردات .
-  المركز القومى للبحوث .

-  غرفة الصناعات الكيماوية .

-  مصلحة الرقابة الصناعية .

-  استشارى كلية الفنون التطبيقية – جامعة حلوان .

-  شركة البدار للعبوات .

- شركة جلال باك.

هند ... 

(الهيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة (
1 - أُنشِئت الهيئة المصرية العامة للتوحيد القياسي عام 1957م بالقرار الجمهوري رقم (29) لسنة 1957م، الذي نصَّ على أن تكون الهيئة المرجعَ القومي المعتمدَ لشؤون التوحيد القياسي، ونصَّ القانون رقم (2) لسنة 1957م على أن المواصفة لا تعتبر قياسيةً إلا بعد اعتمادها من الهيئة. وقد انضمَّت الهيئة في هذا العام نفسه إلى عضوية منظمة الأيزو العالمية .

2 -  في عام 1979م صدر القرار الجمهوري رقم (392) لسنة 1979م بضمِّ مركز ضبط الجودة إلى الهيئة ،وتعديل تسميتها لتصبح "الهيئة المصـرية العامـة للتوحيد القـياسي وجـودة الإنتـاج " .

3 -  في عام 2005م صدر القرار الجمهوري رقم (83) لسنة 2005م بإعادة تسمية الهيئة لتصبح "الهيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة"، وبناءً عليه؛ فإن الهيئة تختصُّ بما يأتي :
- إعداد وإصدار المواصفات القياسية للخامات والمنتجات والخدمات والأجهزة ، ونظم الإدارة والتوثيق والمعلومات ، ومتطلبات الأمن والسلامة وفترات الصلاحية ، وأجهزة القياس ، بالتعاون مع الجهات المَعْنِيَّة الدولية والوطنية .

- التفتيش الفني والرقابة ، وسحب العينات والفحص والاختبار ، وإصدار شهادات المطابقة للمواصفات القياسية المعتمدة ، وشهادات المعايرة لأجهزة القياس.

- الترخيص بمنح علامة الجودة للمنتجات الصناعية، وعلامات وشهادات الجودة، ومطابقة المنتجات للمواصفات القياسية المعتمدة .

- تقديم المشورة الفنية وخدمات التدريب في مجالات: المواصفات والجودة، ونُظُم المطابقة والقياس والمعايرة، والفحص والاختبار ، والمعلومات لجميع الأطراف المَعْنِيَّة .

- تمثيل مصر في أنشطة المنظمات الدولية والإقليمية العاملة في المجالات المختلفة مثل : المواصفات القياسية ، وتقييم المطابقة ، ونظم إدارة الجودة والاختبارات والمعايرات الصناعية .

- تنفيذ متطلبات واشتراطات اتفاقية العوائق الفنية على التجارة لمنظمة التجارة العالمية؛ فالهيئة مركز الاستعلام المصرية للإمداد بالمعلومات والوثائق في مجال المواصفات القياسية وتقييم المطابقة.

4 -  يدير الهيئة مجلسُ إدارة برئاسة وكيل أول الوزارة (رئيس الهيئة) ، ويضمُّ المجلس في عضويته ممثِّلين عن مختلف الجهات المَعْنِيَّة بالمواصفات وجودة الإنتاج والاختبار والمعايرة في مصر ، إضافةً إلى عددٍ من الأكاديميين والعلميين والخبراء والقانونيين ورجال الإعلام والأطراف المَعْنِيَّة الأخرى .

5 -  يقوم بإعداد المواصفاتِ القياسيةَ لجانٌ فنية يزيد عددها على مائة وخمسين لجنة ، يشارك فيها خبراء طبقًا للمعايير الدولية ، كما يشارك فيها متخصصون من جميع الجهات المَعْنِيَّة. ويتولَّى الأمانة الفنية لهذه اللجان متخصصون من العاملين بالهيئة .

6 - ُوزَّع مشاريع المواصفات القياسية على قاعدة عريضة من الجهات المَعْنِيَّة وأجهزة المواصفات والتقييس العربية لإبداء الملاحظات خلال مدة ستين يومًا ، كما تُعرَض هذه المشاريع على لجان عامة متخصصة ، وعلى لجنة الصياغة الفنية واللغوية للمراجعة الأخيرة قبل العرض على مجلس الإدارة للاعتماد .

7 - تتبع الهيئة نظام الترخيص للمصانع باستخدام علامات الجودة على السلع والمنتجات المطابقة للمواصفات المصرية ؛ وذلك حماية للمستهلكين وخدمة للصانعين لرفع جودة منتجاتهم . ويوجد بالهيئة مجموعة متكاملة من المعامل الحديثة لفحص واختبار المنتجات الكيميائية ، ومواد البناء والتشييد ، والمنتجات الهندسية والغذائية ، ومنتجات الغزل والنسيج، إضافةً إلى معامل للقياس والمعايرة الميكانيكية والكهربائية والفيزيائية.

8 -  يتوافر بالهيئة وحدة لحماية المستهلك، تتلقَّى شكاوى عامّة المستهلكين، وتعمل على حلِّها بالتعاون مع الجهات المَعْنِيَّة.

9 -  يتوافر بالهيئة المكتبة الوحيدة في مصر المتخصصة في المواصفات القياسية المعتمدة محليًّا ودوليًّا؛ إذ تحتوي على أكثر من (130 ألف) مواصفة مصرية وعربية وإقليمية ودولية.

10- يمكن لجميع الأطراف المَعْنِيَّة الحصول على المواصفات القياسية المصرية والدولية إلكترونيًّا، أو ورقيًّا من مقرِّ الهيئة ، مقابلَ الرسوم المقررة لكل مواصفة، وكذلك يمكن الحصول على دليل المواصفات لمعرفة أحدث إصدارات المواصفات القياسية المصرية والدولية، كما يمكن إصدار مواصفة قياسية (لمنتجات أو خدمات) جديدة يطلبها العملاء .

     11 -  يمكن متابعة أنشطة الهيئة من خلال : 
موقع الهيئة على الإنترنت : www.eos.org.eg
وصفحتها على فيسبوك    : https://www.facebook.com/EOSEGYPT?mibextid=ZbWKwLK 
وعلى يوتيوب               : https://youtube.com/@EOS-EGYPT?si=FfbedsBGhQ4vRzA2
وعلى :         LinkedIn https://www.linkedin.com/company/eosegypt/
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